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M-20.01.08 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZCHNI
BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ (ST)

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace zabezpieczenia
antykorozyjnego powierzchni betonowych obiektoéw inzynierskich projektowanych w zwiazku z budowa Drogi
Ekspresowej S2 od wezta ,, Konotopa” do wezta ,,Putawska” wraz z odcinkiem Drogi Ekspresowej S79 — Trasa NS,
laczacej wezet ,,Lotnisko” z weztem ,,MPL Okecie” i wezlem ,,Marynarska”.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Roboty, ktérych dotyczy ST, maja zastosowanie przy zabezpieczeniu antykorozyjnym odstonigtych powierzchni
betonowych na obiektach:

1) Wiadukt WD -18 w ciagu ul. Ztote Lany

2) Wiadukt WD-19 w wezle ,,Lotnisko”

3)  Wiadukt WD-20 w wezle ,,Lotnisko”

4) Wiadukt WD-28 w ciagu ul. Polonez

5)  Wiadukt WA-29 w wezle ,,ul. Putawska”

6) Most drogowy MA-31,

7) Ktadka dla pieszych — K£-33,

8) Tunel drogowy — TD-34,

9) Wiadukt drogowy-WL-35,

10) Wiadukt drogowy-WL-36,

11) Wiadukt drogowy-WL-37,

12) Most drogowy MA-38

13) Most drogowy MA-39

14) Most drogowy MA-40

15) Tunel kolejowy TK-41

16) Wiadukt drogowy WL-43

17) Wiadukt drogowy WA-45

18) Wiadukt drogowy WA-46

19) Wiadukt drogowy WA-47

20) Tunel dla pieszych TP-49

21) Wiadukt WD-63 w ciagu ul. Holubcowa

22) Wanna szczelna

Zabezpieczenie odkrytych powierzchni betonowych nalezy wykona¢ materiatami:

— zabudowy chodnikowe mostoéw i wiaduktow, gorna powierzchnia ktadki i schodow ktadki - powloka na
bazie zywic epoksydowych na powierzchniach obciazonych ruchem, grubo$¢ powloki min. Smm,
(Izolacjonawierzchnig nalezy uktada¢ na calej powierzchni ptyty chodnikowej i na szer. Scm krawgznika,
przykrywajac taSmy uszczelniajace styki tych elementéw, a takze nalezy pokry¢ nia plyty podstawy
bariero-porgczy),

— boczne i1 dolne powierzchnie gzymséw na mostach, wiaduktach i kladce oraz wszystkie odstonigte
powierzchnie tunelu - powloka z podwyzszona zdolno$cia pokrywania zarysowan (do 0,3mm),

— wszystkie pozostate odkryte powierzchnie betonowe mostow, wiaduktow i ktadki (spod ptyty, podpory)
powloka o minimalnej zdolnosci pokrywania zarysowan (do 0,1 mm).

— wszystkie odkryte powierzchnie $cian oporowych - powloka z podwyzszona zdolno$cig pokrywania
zarysowan (do 0,3mm).

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

DHV POLSKA — Etap II/1: Odcinek drogi ekspresowej S-79 (trasa NS) od wegzta Lotnisko do wezta Marynarska
Etap I1/2: Odcinek drogi ekspresowej S-2 (trasa POW) od wezta Lotnisko do wezta Putawska
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Okre$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i ST D-M-00.00.00
“Wymagania og6lne”, pkt 1.

1.4.1. Powloka - warstwa wykonana z materialow cieklych, uptynnionych lub sproszkowanych nanoszonych na
odpowiednio przygotowane podtoze za pomoca technik malarskich.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne", pkt 1.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa ST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdéw podano w ST D-M-00.00.00 “Wymagania ogolne”, pkt 2.

2.2. OGOLNE WYMAGANIA DLA MATERIALOW

Wszystkie materiaty stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny posiadaé Aprobate Techniczna
wydana przez IBDiM. Przed przystapieniem do uzycia materiatdow Wykonawca zobowiazany jest do przedstawienia dla
kazdej dostawy deklaracji zgodnosci lub certyfikatu zgodnos$ci z Aprobata Techniczna.

Wykonawca zobowiazany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz
wiasciwego przechowywania materiatow.

Kolorystyka powtok musi by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa i uzgodniona z Inzynierem.

Przed zasadniczym malowaniem konstrukcji nalezy przeprowadzic probne nalozenie farby na konstrukcje (w miejscu
mato widocznym) w celu sprawdzenia i dobrania odpowiedniego odcienia koloru zgodnego z wybrang kolorystyka
obiektu.

2.3. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE QORNEJ POWIERZCHNI ZABUDOW CHODNIKOWYCH,
GORNEJ POWIERZCHNI KEADKI I SCHODOW KEADKI (IZOLACJO-NAWIERZCHNIA)

Do zabezpieczenia gornej powierzchni ptyt chodnikowych i gzymsowych, gornej powierzchni i schodow ktadki nalezy
stosowa¢ chemoutwardzalny materiat o spoiwie epoksydowym lub epoksydowo-poliuretanowym. Powinien tworzy¢
ciggliwo-elastyczna powtoke.

Wymagania dla powtoki:

Tablica 1

Wiasciwosci Jedn. Wymagania Metody badan wg
Przyczepnos¢ powtoki do podioza Procedura IBDiM PB-TM-X3
betonowego

wartoS¢ srednia MPa 2.5 (2,0)

wartos¢ pojedynczego wyniku
pojedy g0 Wy MPa >2.0(1,5)

Przyczepnos¢ powltoki do podtoza stalowego | MPa >4.0 Procedura IBDiM PB-TM-X4

Wskaznik ograniczenia chlonnosci wody % >90 Procedura IBDiM PB-TM-X5
Stan powtoki po 150 cyklach zamrazania i - Powloka bez Procedura IBDiM PO-2
odmrazania w 2% roztworze soli (NaCl) zmian

Przyczepno$¢ do podioza betonowego po Mpa >2.0(1,8) Procedura IBDiM PB-TM-X3

badaniu mrozoodpornosci F150

Scieralno$é badana na tarczy Bohmego Mm <2,0 (2,5) PN-84/B-04111

DHV POLSKA — Etap II/1: Odcinek drogi ekspresowej S-79 (trasa NS) od wegzta Lotnisko do wegzta Marynarska
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Wskaznik szorstkosci SRT >65 PN-EN 1436:2000

Liczby w nawiasach dotycza nawierzchni o spoiwie epoksydowo-poliuretanowym.

Izolacjonawierzchnia powinna by¢ barwiona w trwaly sposob (zZywica podstawowa jest barwiona przez dodanie
odpowiedniego pigmentu. Kolor nawierzchni podlega akceptacji Inzyniera.

W celu zwigkszenia odpornosci na $cieranie nawierzchni oraz nadania jej wlasciwosci antyposlizgowych do wykonania
powtoki nalezy stosowaé odporne na $cieranie kruszywa, nalezace do systemu, jak piaski kwarcowe, grysy ze skat
famanych (bazaltowe, granitowe itp.). [los¢ i rodzaj stosowanego kruszywa powinna by¢ okre§lona przez producenta
systemu w zaleznosci od grubo$ci uktadanej nawierzchni. Maksymalna §rednica ziaren kruszywa nie powinna
przekracza¢ Y grubosci uktadanej warstwy. Kruszywa stosowane do uszorstnienia nawierzchni powinny by¢ suche:
suszone ogniowo i dostarczane na budowg w szczelnych opakowaniach z folii. Piaski kwarcowe stosowane do
wykonywania nawierzchni powinny spetnia¢ wymagania klasy 6 wg BN-80/6811-01.

Wymagania dla innych kruszyw zestawiono w tablicy 2.

Tablica 2

Wiasciwosci Jedn. Wymagania | Metoda badan wg
Zawartos$¢ nadziarna % (m/m) | <5 PN-EN 933-1:2000
Zawarto$¢ podziarna % (m/m) | <1 PN-EN 933-1:2000
Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych % (m/m) | 0,1 PN-B-06714.12:1976
Mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej | % (m/m) | <2 PN-B-11112:1996
Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles % (m/m) | <25 PN-B-06714.42:1979
Wskaznik jednorodnosci % <25 PN-B-06714.42:1979

2.4. ZABEZPIECZENIE BOCZNYCH I DOLNYCH POWIERZCHNI GZYMSOW ORAZ WSZYSTKICH
ODSLONIETYCH POWIERZCHNI TUNELU

Do zabezpieczenia bocznych i dolnych powierzchni gzymsoéw na wszystkich obiektach oraz wszystkich odstonigtych
powierzchni tunelu nalezy stosowac¢ powloki z podwyzszona zdolnoscia pokrywania zarysowan o grubosci zgodnej z
zaleceniem Producenta, wykonane poliuretanami, dwukomponentowymi polimetakrylanami metylu (2-K PMMA) lub
modyfikacjami zywic epoksydowych.

Wymagania dla powtoki:
— wzgledny opor dyfuzji dla CO, > 50m rownowaznej warstwy powietrza,
— wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza wg PN-EN 1542:2000:
— warto$c¢ $rednia > 1,3 MPa
— warto$¢ minimalna > 0,8 MPa

2.5. ZABEZPIECZENIE POZOSTALYCH ODKRYTYCH POWIERZCHNI BETONOWYCH

Do zabezpieczenia pozostatych odkrytych powierzchni betonowych nalezy stosowa¢ powtoki bez zdolnosci pokrywania
zarysowan o grubosci zalecanej przez Producenta systemu, wykonane dyspersjami polimerowym, kopolimerami,
poliuretanami, zywicami akrylowymi lub wodnymi emulsjami zywic epoksydowych.
Wymagania dla powtoki:
— wzgledny opdr dyfuzji dla CO, = 50m rownowaznej warstwy powietrza,
— wzgledny opdr dyfuzji dla pary wodnej wg PN-92/B-01815<4 m réwnowaznej warstwy powietrza,
— wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza wg PN-EN 1542:2000:
— warto$¢ $rednia > 0,8 MPa
— warto$¢ minimalna > 0,5 MPa

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

DHV POLSKA — Etap II/1: Odcinek drogi ekspresowej S-79 (trasa NS) od wegzta Lotnisko do wezta Marynarska
Etap I1/2: Odcinek drogi ekspresowej S-2 (trasa POW) od wezta Lotnisko do wezta Putawska
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Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-M-00.00.00 “Wymagania og6lne”, pkt 3.
Wybbr sprzetu i narzedzi do wykonania robot podlega akceptacji Inzyniera.
Poza tym Wykonawca zobowiazany jest posiada¢ niezbedny sprzet do wykonywania robdt, zgodnie z przyjeta
technologia i Kartami Technicznymi materiatow oraz konieczny, podstawowy sprzet laboratoryjny do kontroli procesu
technologicznego i wykonanych prac. Podczas robot Wykonawca zobowigzany jest kontrolowaé warunki
atmosferyczne, a podczas robot posiadaé¢ do dyspozycji:

— wilgotnosciomierz,

— termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.
Wykonawca wykonujacy zabezpieczenie powinien dysponowaé nastgpujacym sprzgtem:

sprezarka o wydajnosci 10 m*/h

— aparat natryskowy z wymiennymi dyszami

— szczotki stalowe reczne i obrotowe

— szlifierki lub wiertarki do napedu szczotek obrotowych

— milotki

— pedzle

— naczynia i wiadra blaszane emaliowane

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 4.

Materiaty do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny by¢ przewozone w szczelnych pojemnikach, zgodnie z
zaleceniami producenta. Transport i skladowanie materialow na bazie zywic epoksydowych powinny by¢ zgodne z
ogblnymi przepisami dotyczacymi transportu materiatlow toksycznych i tatwopalnych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

Ogodlne zasady wykonywania robot podano w ST D-M-00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 5.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z zarzadzeniem Nr 11 Generalnego Dyrektora Drog Publicznych i Autostrad z
dnia 19 wrzes$nia 2003 r.

Roboty zwiazane z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu powinny by¢é wykonywane przez
pracownikow posiadajacych $wiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie tych prac przez instytuty
branzowe lub zaktady naukowe w wyzszych uczelniach.

5.1.1. Wymagania w stosunku do personelu Wykonawcy

Wymagania w stosunku do 0sob kierujacych robotami:

— uprawnienia wykonawcze 1 budowlane do wykonywania samodzielnych funkcji technicznych w zakresie
budownictwa mostowego,

— znajomo$¢ zasad napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych oraz technologii
stosowania materiatéw, udokumentowane ukonczeniem szkolenia w zakresie napraw oraz doswiadczenie w
wykonywaniu prac tego typu,

Wymagania w stosunku do brygadzistow:

— znajomo$¢ technologii i umiejgtno$¢ stosowania materiatow do napraw i ochrony powierzchniowej betonu,

ukonczenia szkolenia w zakresie napraw oraz dos§wiadczenie w wykonywaniu prac tego typu.
Wymagania w stosunku do robotnikow:

— znajomo$¢ zasad i umiejgtno$¢ stosowania materiatow do napraw i ochrony betonu, przeszkolenie na
stanowisku pracy.

Dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan w stosunku do personelu Wykonawca zobowiazany jest dotaczy¢ do
oferty przetargowej. Zadanie dostarczenia wymienionych dokumentéw przez Wykonawceg powinno by¢ zawarte w
warunkach kontraktu.

5.2. POLE REFERENCYJNE

Przed przystapieniem do prac zabezpieczajacych na obiekcie Wykonawca, w obecnosci przedstawiciela Inzynier
przygotuje pole referencyjne ochrony powierzchniowe;.
Wykonanie pola referencyjnego ma na celu:

DHV POLSKA — Etap II/1: Odcinek drogi ekspresowej S-79 (trasa NS) od wegzta Lotnisko do wegzta Marynarska
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— okreslenie wszystkich parametréw ochrony powierzchniowej betonu,

— oceng przydatno$ci proponowanych materialéw, technologii,

— oceng efektow wykonania robot

— ocene zgodnosci koloru powtoki malarskiej z dokumentacja.
Prace podczas wykonywania pola referencyjnego powinny przebiega¢ uzgodnionymi w protokole ustalen (przyktad
protokétu w zataczniku nr 1) materiatami i zgodnie z zatozona technologia. W trakcie wykonywania pola
referencyjnego Wykonawca przeprowadza kontrolg wykonania robot, a Inzynier badania odbiorcze ochrony
powierzchniowej betonu.
Wielkos¢ i umiejscowienie pdl referencyjnych uzaleznione sg od zakresu robot i okreslane sa przez Inzyniera.
Wszystkie uzgodnienia, wynikajace z wykonania pola referencyjnego, powinny zosta¢ zapisane w protokole wykonania
i ochrony powierzchniowej betonu (przyktad protokotu w zataczniku nr 1), a wyniki badan zataczone do dokumentacji
budowy.

5.3. WYMAGANA DOKUMENTACJA ROBOT

Przed przystapieniem do prac Wykonawca zobowiazany jest przedstawi¢ Program Zapewnienia Jakosci (PZJ). Przed
przystapieniem do rob6t Wykonawca i Inzynier dokonujg ustalen technologicznych, ktorych zakres przedstawiony
zostal w zataczniku nr 1. Podczas robot na biezaco, na odpowiednich formularzach Wykonawca zobowiazany jest do
sporzadzania dokumentacji wykonawczej wedtlug zataczonych wzorow (przyktady protokotéw w zalaczniku), w ktorej
zamieszcza m.in.:

— dane o obiekcie,

— informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,

— dane dzienne o warunkach atmosferycznych podczas robét,

— informacje o ilosci wykonanych prac i zuzytych materiatow,

— wyniki wykonanych badan w ramach kontroli wykonywania i odbioru robot.
Powyzsza dokumentacja stanowi podstawe do rozliczenia robdt. Dokumentacje t¢ Wykonawca zobowiazany jest
dotaczy¢ jako element Dokumentacji Budowy.

5.4. PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Wykonawca obowigzany jest przygotowaé podloze betonowe przez usunigcie niezwiazanych czesci betonu i
szkodliwych substancji, mogacych mie¢ wpltyw na korozj¢ betonu, a takze na trwalo$¢ potaczenia naktadanych
materiatdw z podtozem betonowym.
Z calej izolowanej powierzchni nalezy usuna¢ mleczko cementowe. Niezwigzane czgSci betonu mozna odbi¢ mtotkami,
a cale powierzchnie oczys$ci¢ metoda strumieniowo-$cierna (np. piaskowanie, S$rutowanie, hydropiaskowanie).
Nastgpnie oczyszczona powierzchni¢ nalezy odpyli¢ odkurzaczem przemystowym lub przez zdmuchnigeie pytu
sprezonym powietrzem. Miejsca zatluszczone nalezy zmy¢ rozpuszczalnikami organicznymi lub detergentami.
Zasadnicze roboty przygotowawcze polegajace na usunigciu wszystkich czg$ci luznych nalezy dostosowaé do
przewidywanych materiatéw naprawczych, zgodnie z wytycznymi stosowania.
Wytrzymatos$¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000 prawidlowo przygotowanego podloza betonowego pod
nawierzchnig na zabudowach chodnikowych powinna wynosi¢ srednio nie mniej niz 2,0 MPa
Wytrzymato$¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000 prawidtowo przygotowanego podioza betonowego dla
pozostatych powierzchni betonowych powinna wynosic:

— warto$c¢ Srednia > 1,5 MPa,

— warto$¢ minimalna 1,0 MPa.
Nalezy wykonaé jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w podiozu na kazde 25m’ powierzchni
oczyszczonego podtoza, przy czym minimalna liczba oznaczen 5 dla jednego obiektu.
Wilgotnos¢ podtoza bezposrednio przed wykonywaniem robot powinna spetnia¢ wymagania zgodnie z "Wytycznymi
stosowania" dla materiatu powtoki, ale nie moze by¢ wigksza niz:

— 4 % dla materialow stosowanych na suche podtoze,

— matowo-wilgotne podloze dla materiatéw stosowanych na mokre podtoze.
Temperatura podtoza betonowego i powietrza nie moze by¢ nizsza niz +8° C (temperatura podtoza musi by¢ wyzsza o
3° K od punktu rosy) i nie wyzsza niz +25° C, chyba ze producent podaje inne wymagania.
Tabelg zaleznosci temperatury punktu rosy, temperatury powietrza i wilgotnosci wzglednej powietrza zamieszczono w
Zataczniku Nr 6.
Szorstko$¢ przygotowanej powierzchni betonu okreslona metoda wypelnienia piaskiem nie powinna przekraczac¢ 1,0
mm. Przebieg pomiaru szorstkosci:
Na pozioma powierzchnig betonu nalezy wsypa¢ odmierzony w menzurce piasek w ilosci 25 lub 50 cm® ( w zaleznosci
od spodziewanej szorstkos$ci) i rozprowadzi¢ go drewnianym krazkiem ruchami kolistymi do wyréwnania z
powierzchnia. Nalezy dazy¢, aby wypetnienie piaskiem byto maksymalnie zblizone do ksztattu kota. Nastgpnie nalezy
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pomierzy¢ $rednice¢ kota w dwoch prostopadtych do siebie kierunkach, a z otrzymanych wynikéw obliczy warto$¢
Srednia.
Okreslenie szorstkos$ci:
Parametrem charakteryzujacym szorstko$¢ powierzchni betonu jest warto$¢ ,,S”, ktora jest usredniong glebokoscia
nierdéwnosci na jego powierzchni.
Szorstkos¢ nalezy okresli¢ ze wzoru:
s =40 V/n d* (mm),

gdzie: V — objetos¢ piasku w (cm”)

d — $rednica kota w (cm).
Warto$¢ ,,s” nalezy podawaé z doktadnoscia do 0,1 mm.
Podtoze powinno by¢ czyste — powierzchnia betonu wolna od luznych frakcji, pytow, plam, olejow, smaréw i innych
zanieczyszczen; oceng czystosci podtoza wykonuje si¢ wizualnie
Podtoze powinno by¢ gladkie i rowne — lokalne nieréwnosci 1 zaglgbienia powierzchni betonu nie powinny przekraczaé
+ 1 mm. Szczeliny pomigdzy powierzchnia podioza a tata o dlugosci 4 m utozona na betonie nie powinny przekracza 3
mm, pomiar rownos$ci podtoza wykonuje si¢ mierzac cechowanym klinem prze§wity pod aluminiowa fata o dtugosci 4
m utozona na badanej powierzchni. W przypadku wystapienia drobnych nieréwnosci (o gltgbokosci do 5 mm) podtoze
betonowe nalezy wyrownac¢ zaprawa typu PCC lub PC kompatybilng do stosowanych materialow. Rysy wystegpujace w
podtozu powinny by¢ zainiektowane. Nieréwno$ci podloza przekraczajace 5 mm nalezy naprawi¢. Wystajace
fragmenty nalezy odkuc¢ lub zeszlifowac, a zaglebienia wypehni¢ zaprawami typu PC lub PCC.

5.5. NAKLADANIE POWLOK

Roboty powinny by¢ wykonywane przez specjalistyczne firmy. Przy wykonywaniu robét nalezy zawsze i bezwzglednie
przestrzega¢ zalecen technologicznych okreslonych przez producenta materiatu. Zalecenia te zawarte sa w Kartach
Technicznych materiatdéw i opracowane przez jego producenta. Kazdy z materialdéw przeznaczony do zabezpieczenia
antykorozyjnego ma swoja specyfikg stosowania i dla kazdego materialu mozna okresli¢ nieco inne wymagania
dotyczace warunkow pogodowych, warunkow przygotowania i wilgotnosci podioza oraz warunkéow wykonywania
kolejnych warstw. Sciste przestrzeganie zalecen technologicznych producenta materialu ma decydujacy wplyw na
trwato$¢ wykonywanych powlok. Jezeli producent nie podaje inaczej, przy naktadaniu powlok powinny by¢ spetnione
nastgpujace warunki:

Powloki mozna naktada¢ co najmniej po 14 dniach dojrzewania betonu.

Do mieszania sktadnikéw materialow i materialow jednoskladnikowych nalezy stosowa¢ mieszalnik wolnoobrotowy.
Wykonanie powtlok realizuje si¢ technikami malarskimi.

Material do pokrycia chodnikéw i1 gornych powierzchni gzymsow nalezy (jesli tak wynika z zalecen Producenta)
wymiesza¢ z kruszywem (np. suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym frakcji 0,4+0,7mm w proporcjach 1:1), a
nastepnie powloke nalezy posypaé piaskiem w ilosci 2,0 kg/m?.

Powierzchnie powtok nie powinny wykazywaé przebarwien, nierownosci, zmian faktury i innych wad.

Bezposrednio po ukonczeniu prac zwiazanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu nalezy chroni¢ te
powierzchnig przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze deszczem oraz spadkiem temperatury
powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej 25°C (chyba, ze “Wytyczne stosowania” materialu mowia inaczej).
Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiorka rusztowan, pomostow roboczych iinnych urzadzen
pomocniczych niezbednych do prowadzenia robot nalezy do Wykonawcy.

5.6. BEZPIECZENSTWO ROBOT I OCHRONA SRODOWISKA

Materialty do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny byé dostarczane w szczelnych, oryginalnych

pojemnikach i sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz +5°C i wyzszych niz +25°C.
Transport i sktadowanie materialdw na bazie zywic syntetycznych powinny odpowiada¢ ogélnym wymaganiom, jak dla
materiatow toksycznych i fatwopalnych.

Sposob prowadzenia prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu nie moze powodowac skazenia
srodowiska.

Resztek materialow pozostatych w pojemnikach i po umyciu przyrzadéw roboczych nie wolno wylewa¢ do kanalizacji.
Wszelkie odpady tych materialdow Wykonawca obowiazany jest usunac¢ z terenu i poddaé utylizacji. Wykonawca
obowiazany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami, szczegodlnie w przypadku materiatow
nanoszonych metoda natryskowa.

5.7. GWARANCJE POWYKONAWCZE

Okres objgty gwarancja na ochrong powierzchniowa betonu wynosi 3 lata od daty dokonanego odbioru ostatecznego.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST D-M-00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 6.

Podczas robot Wykonawca zobowiazany jest prowadzi¢ protokdt wykonania ochrony powierzchniowej, w ktoérym
podaje wszystkie niezbgdne informacje o warunkach atmosferycznych, stanie uzywanych materiatéw, parametrach
technologicznych wbudowania materiatow, ilosci zastosowanych materiatéw oraz wyniki badan wykonanych powtok.
Wzér protokoléw dla ustalen technologicznych oraz dla robot dotyczacych ochrony powierzchniowej betonu zostaty
przedstawione w zalaczniku do niniejszej ST.

6.2. KONTROLA JAKOSCI MATERIALOW

Badania przydatno$ci materiatdéw polegaja na:
— sprawdzeniu parametrow technicznych materiatlow podstawowych z wymaganiami wg Kart Technicznych i
pkt.2
— sprawdzeniu numeru opakowania, daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan i
warunkow sktadowania materiatow
wykonaniu badan kontrolnych zgodnie z wymaganiami Polskich Norm lub Aprobat Technicznych
Wykonawca po otwarciu pojemnika z materiatem powinien dodatkowo oceni¢ jego wyglad.
Za sprawdzenie przydatnosci materiatoéw oraz jako$¢ wbudowania, odpowiada Wykonawca.
Z kontroli jakosci materiatow powinien zosta¢ sporzadzony protokol. Wzor protokotu zostal zamieszczony w
Zataczniku Nr 2A, 2B, 2C.

6.3. KONTROLA PRZYGOTOWANIA PODLOZA

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan podioza, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkt. 5.2.
Z przygotowania podloza zostanie sporzadzony protokot. Przyktad protokotu zostal zamieszczony w Zataczniku 3.

6.4. KONTROLA WYKONANYCH ROBOT

Podczas przygotowywania materiatdéw do uzycia nalezy sprawdza¢ zachowanie proporcji mieszania sktadnikow, i czasu
ich mieszania. Nalezy tez kontrolowa¢ zachowanie czasu naktadania materialdw i odstgpy czasowe pomigdzy
uktadaniem kolejnych warstw.

W trakcie przygotowywania materiatow oraz ich nakladania Wykonawca wypeli odpowiedni protokot. Wzor
protokotu zostal zamieszczony w Zataczniku Nr 4A i 4B.

Po wykonaniu rob6ét Wykonawca obowiazany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan (miejsca
wykonania oznaczenia i ich liczbg wskazuje Inzynier):

— przyczepnosci powlok do podtoza betonowego:

— metoda jakoSciowa polegajaca na ostukiwaniu stalowym mtotkiem o masie 250 g w wybranych przez
Inzynierach miejscach. W przypadku zlej przyczepnosci powloki do podioza przy ostukiwaniu
wystepuje specyficzny ghuchy dzwigk.

— metoda iloSciowa polegajaca na okresleniu sity potrzebnej do oderwania nacigtego wycinka powtoki
od podloza za pomoca przyklejonego stempla metalowego o srednicy & 50 mm zgodnie z norma
PN-EN 1542:2000. Nalezy wykona¢ 1 oznaczenie na 25 m’, przy min. 5 oznaczeniach dla obiektu.
Warto$ci powinny spetnia¢ wymagania dla powtoki podane w pkt.2.

— grubos$ci wykonanej powtoki. Sprawdzenie grubosci powlok nalezy wykonywaé¢ metodami niszczacymi lub
nieniszczacymi wg norm przedmiotowych z doktadnoécia do 0,1 mm wykonujac 1 pomiar na 25 m’
powtoki, lecz nie mniej niz 5 pomiardw na jednym obiekcie. Grubos¢ powlok mozna mierzy¢ np. na
probkach pobranych przy badaniach ich przyczepnosci do podioza betonowego. Uzyskane wyniki nalezy
poréwna¢ do grubosci minimalnej i maksymalnej okreslonej w Aprobacie Technicznej. Jezeli jeden z
pomiarow jest mniejszy niz grubo§¢ minimalna lub wigkszy niz grubo§¢ maksymalna, to nalezy wykonaé
pomiar dodatkowy w odleglosci ok. 1 m. Jezeli ten drugi pomiar bgdzie miescit si¢ w okreslonych
granicach to nalezy uznaé, ze ogdlna grubos¢ powtoki spetnia wymagania. Grubos¢ powtoki powinna by¢
zgodna z gruboscia projektowana z dopuszczalnym odchyleniem + 20%.

Z pomiarow kontrolnych Wykonawca sporzadzi protokot. Wzor protokotu zostat przedstawiony w Zataczniku 5A, 5B
i5C.
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Miejsca uszkodzone podczas badan nalezy naprawi¢ przy uzyciu tych samych materiatow, ktore byly stosowane do
wykonania zabezpieczenia powierzchniowego, zachowujac wymagania technologiczne odnosnie ich stosowania.

Na zadanie Inzyniera kontrola moze obja¢ réwniez badania innych wiasciwosci materialow i powlok wg wymagan
aprobat technicznych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M-00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostka obmiaru jest 1m” (metr kwadratowy) powierzchni betonowej podlegajacej zabezpieczeniu odpowiednim
rodzajem powloki antykorozyjne;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST D-M-00.00.00. ,,Wymagania og6lne”.

Odbidr robot jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiardéw, badan i oceny wizualne;.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daty wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za wykonane
zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dalo wynik ujemny wykonane roboty nalezy uznaé¢ za niezgodne
z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z ST i przedstawic¢
je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PELATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 9.

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Cena jednostkowa obejmuje:

— zakup, dostawe i magazynowanie materiatow, konstrukcji lub wyrobow potrzebnych do wykonania robot,

— przygotowanie podtoza do naktadania powtoki,

— natozenie powloki,

— pielggnacje powloki,

— wykonanie i rozbidrke rusztowan, pomostéw roboczych, urzadzen pomocniczych, niezbednych do
wykonania robot,

— zapewnienie bezpieczenstwa robot i ochrony srodowiska,

— wykonanie badan,

— uporzadkowanie miejsca robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANIE
10.1. NORMY
PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie

Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda badania
przyczepnosci powlok ochronnych.
PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Metody badan. Pomiar przyczepnos$ci przez

odrywanie.
10.2. Inne dokumenty
»Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych”,
IBDiM, Zmigrod, 1998.
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,Katalog zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektéw inzynierskich, IBDiM, Zmigrod, 2002 (zatacznik do
Zarzadzenia Nr 11 GDDKIA z dnia 19 wrze$nia 2003r).

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.

Aprobaty techniczne i instrukcje stosowania materiatowi.

DHV POLSKA — Etap II/1: Odcinek drogi ekspresowej S-79 (trasa NS) od wegzta Lotnisko do wezta Marynarska
Etap I1/2: Odcinek drogi ekspresowej S-2 (trasa POW) od wezta Lotnisko do wezta Putawska



Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne

M-20.01.08

458 Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni betonowych CPV 45221000-2

WZORY PROTOKOLOW DLA ROBOT DOTYCZACYCH OCHRONY
POWIERZCHNIOWEJ BETONU

ZAYACZNIKNR 1

PROTOKOL WYKONANIA
OCHRONY POWIERZCHNIOWEJ BETONU -
— USTALENIA TECHNOLOGICZNE
L0103 1<) TP
A T1S) 1 (o Ta N SO
S (0} S) 2 1L SO
WYPKOMAWEA: ...ttt ettt ettt e st e e bt bt et e e m e et e e et e ebeee e ebeemeemtens et e bt eeeebeentansensanseabesaeebeeneeneensenean

B o1o) ¢ 10 4 L0 ' s P RTRRRRRRRRRON

Osoby odpowiedzialne:

IMIE I NAZWISKO FUNKCJA NUMER UPRAWNIEN
Inspektor nadzoru
Kierownik budowy

USTALENIA:

PROJEKTOWANA
TECHNOLOGIA

Przygotowanie podioza odkucia reczne

odkucia mechaniczne

oczyszczenie podloza:

—  piaskowanie

hydropiaskowanie

—  Srutowanie

— frezowanie

—  inne: ................

Zabezpieczenie hydrofobizacja

powierzchniowe powtloka nie pokr. zarysowan

powtloka elastyczna

wyprawa

L8 T T

RODZAJ ROBOT ZAKRES ROBOT
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PROJEKTOWANA

RODZAJ ROBOT ZAKRES ROBOT TECHNOLOGIA

Inne roboty:

WYKAZ ZAAKCEPTOWANYCH MATERIALOW:

RODZAJ PRODUCENT NAZWA NUMER ZJI]{:%)\&(E)I-E
TECHNO-LOGII| MATERIALU MATERIALU APROBATY STKOWE
WYMAGANIA DOTYCZACE WARUNKOW ATMOSFERYCZNYCH:

WYMAGANIA
RODZAJ tem tem tem ilootnosé temp. nne:
TECHNOLOGII emp. emp. emp. | WESOMIOSC | nktu inne:
powietrza | podloza | Materialow | powietrza rosy | U
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WYKAZ WYMAGANYCH BADAN KONTROLNYCH:

RODZAJ
WYKONANEJ RODZAJ BADAN CZESTOTLIWOSC WYMAGANIA
ROBOTY

WYKAZ MINIMALNEGO WYPOSAZENIA LABORATORYJNEGO
NIEZBEDNEGO PRZY PROWADZONYCH PRACACH

RODZAJ SPRZETU ILOSC SZTUK
Termometr do pomiaru temperatury powietrza
Termometr do pomiaru temperatury podtoza
Termometr do pomiaru temperatury materiatow
Higrometr
Fenoloftaleina
Aparat ,,pull-off”
Inne:

WYKAZ ZAAKCEPTOWANEGO SPRZETU I NARZEDZI:

RODZAJ SPRZETU ILOSC SZTUK
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ZAYL.ACZNIK NR 2a

KONIIaKE NE oo
Nazwa KONtraktu ...ccc.eevviiiiiiiiiiiiiie e
8550101077 15 o | TR

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr..... DZIALKANT .....
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI
MATERIALOW DO OCHRONY POWIERZCHNIOWEJ"V

ELIMEIIE: ...ttt b bt eb et ea et et bt s bt e bt e he e bt et et e bt e bt e bt bt eh e e a e et et e ebeebe bt ebeeneensenten
ZAKIES TODOL: ..vieevieeiiiieciieciiecie ettt ettt et saaeneees [m?] rysunek zatacznik nr: ........ococovvveveevenne

TErMIN WYKONANIA PIAC ...iecvievieieiieiieitiesteesteetestesseesseesseesseasseassesseesseessesssesssesssesssesseesseessesssesssesssesssessenssesssesssenses

Nazwa materialu (rodzaj)

Producent

Numer partii

Ilo$¢ materialéw z partii (ilo§¢ i pojemnos¢ opakowan)
Numer dostawy

Data przydatnosci do uzycia (dz./m-c/r)

Nr Polskiej Normy lub Aprobaty Technicznej
Certyfikat lub deklaracja zgodnosci z PN lub AT (nr, z dnia, /
wielko$¢ dostawy objgtej danym certyfikatem lub deklaracja)
Liczba skladnikéw / stosunek mieszania

Stan opakowania”):

—  uszkodzone (szt.) [ ]

—  nieuszkodzone (szt.) [ ]

Obecno$é kozucha?

Osad”:

—  latwy do rozmiesznia [ ]

—  trudny do rozmieszania [ ]

—  niemozliwy do rozmieszania [ ]

Konsystencja

Rozdzial faz” [ ]tak [ ]
nie

Wtracenia” [ ]tak [ ]
nie

Kolor” [ ] zgodny z dokumentacja

[ ] niezgodny z dokumentacja
Inne
Uwagi

! _ nalezy wypetnia¢ dla kazdej partii materiatow
? _ whasciwa odpowiedz nalezy zaznaczy¢ krzyzykiem [ x ]

Miejscowos$C i data Wykonawca Inspektor Nadzoru
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ZALACZNIK NR 2B

KONITAKE NI 1t eaaeee e
NazZWa KONITAKIU ..o
855010 )07 1 s | TR

PROTOK(’)’L WYKONANIA ROBOT Nr
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI
MATERIALU GRUNTUJACEGO"

(053 T=) < SRR
] 1S 013 s RSSO

ZaKIES TODOL: ..ovviiiieiiieiiieie ettt eae s s ee e [m?] rysunek zalacznik nr: .........cooovovveeveeeean

TErmMIn WYKONAMIA PIAC: ...ecuveivieiieieeteeieetieste et eteeetessteseeseessesseesseesseenseenseassesssessseseenseensesnsesssesseanseensesnsesssesseenseen

Nazwa materialu (rodzaj)

Producent

Numer partii

Ilo$¢ materialéow z partii (ilo$¢ i pojemnosé
pojemnikdw)

Numer dostawy

Data przydatnos$ci do uzycia (dz./m-c/r)

Nr Polskiej Normy lub Aprobaty Technicznej

Certyfikat lub deklaracja zgodnosci z PN lub
AT (nr, z dnia, wielko$¢ dostawy objetej danym
certyfikatem lub deklaracja)

Liczba skladnikow / stosunek mieszania

Stan opakowania®
—  uszkodzone (szt.) [

—_ —

—  nieuszkodzone (szt.) [

Obecno$¢ kozucha” [ ]Jtak [ ]nie

Osad?

—  latwy do rozmieszania [

—  trudny do rozmieszania [

[ |—

—  niemozliwy do rozmieszania [

Konsystencja

Rozdzial faz”) ] tak ] nie

[ [
Wtracenia®) [ Jtak [ Inie

Kolor?

Inne

Uwagi

Y _ nalezy wypetnia¢ dla kazdej partii materiatow
? _ whasciwa odpowiedz nalezy zaznaczy¢ krzyzykiem [ x ]

Miejscowos¢ i data Wykonawca Inspektor Nadzoru
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ZAY.ACZNIK NR 2C

KONIIaKE NE oo
Nazwa KONtraKtu ......oooovvviiiiiiiiieiieeeeeeee e
UMOWA NT ..o

PROTOKO’L WYKONANIA ROBOT Nr
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI
MATERIALU DO IZOLACJONAWIERZCHNI"

EIOIMENLE: ooiiiiiiiiii ettt ettt et e et e et e et e et e ess e esbeesb e et s e be e beesbeen s e aRaeeReeeae e see st enbeesb e et beetseteenseenseenneeneennes
ZAKIES TODOL: ..ovviiiiiieiii ettt et et e [m?] rysunek zatacznik nr: .........cocovvvvveevenne

TErmMIN WYKONANIA PIAC: ...iecvieiieeieeiiesiiestiesteeteetestestteseesteasseasaesssesseeseesseassesnsesssesseanseenseenssansesssesssesseesseensessesnsesnns

Nazwa materialu (rodzaj)

Producent

Numer partii

Ilo$¢ materialow z partii (ilos¢ i pojemnosé
pojemnikow)

Numer dostawy

Data przydatnos$ci do uzycia (dz./m-c/r)

Nr Polskiej Normy lub Aprobaty Technicznej

Certyfikat lub deklaracja zgodnosci z PN lub
AT (nr, z dnia, wielko$¢ dostawy objetej danym
certyfikatem lub deklaracja)

Liczba skladnikéw / stosunek mieszania

Stan opakowania”

—  uszkodzone (szt.) [ ]

—  nieuszkodzone (szt.) [ ]

Obecno$¢ kozucha”*) [ ]Jtak [ ]nie

Osad”)

—  latwy do rozmieszania [ ]

—  trudny do rozmieszania [ ]

—  niemozliwy do rozmieszania [ ]

Konsystencja

Rozdzial faz” [ ]tak [ ]nie

Wtracenia” [ ]tak [ ]nie
) zgodny z dokumentacj

Kolor” % % nfigezgo}:iny z dokumenjticja(

Inne

Czy posypka spelnia wymagania normy” Wyniki badan zawiera zatacznik nr .....

—  piaski klasa 6 wg BN-80/6811-01 [ ]tak [ ]nie

—  inne kruszywa wg PN-96/B-11112 [ ]tak [ ]nie

Uwagi

Y _ nalezy wypetnia¢ dla kazdej partii materiatow
? _ whasciwa odpowiedz nalezy zaznaczy¢ krzyzykiem [ x ]
3 _ nie dotyczy materialéw o spoiwie cementowo-polimerowym

Miejscowos¢ i data Wykonawca Inspektor Nadzoru

DHV POLSKA — Etap II/1: Odcinek drogi ekspresowej S-79 (trasa NS) od wegzta Lotnisko do wezta Marynarska
Etap I1/2: Odcinek drogi ekspresowej S-2 (trasa POW) od wezta Lotnisko do wezta Putawska
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ZALACZNIK NR 3
KONraKt NT .
Nazwa KONraktul ......c.ooeiieieiiieiese e
UINOWE I ettt st
PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr ..... DZIALKA Nr .....
PROTOKOL KONTROLI
PRZYGOTOWANIA PODLOZA BETONOWEGO
ODIEKL .ttt ettt ettt b e e bt b e h e h et et h e h e e b h e e a et et e bt e h e e bt e bt eb e en e en et et e e bt bt ebe et e tentens
ELEINIENE ..ottt b e bbbt bbbt e a st b bt h e bt bt e a b et et b sae bbbt et eneen
ZaKIES TODOL: ..viiiiiiiciiiiciiectee ettt ettt ereeens [m?] rysunek zalacznik nr: .........coccoovvvveveane
TErMIN WYKONAMIA PIAC: ...ecuvervieiieeeeieeiestiesteeteeteeetessteseeseessesseesseesseanseenseassesssessaenseensesnsesnsesssesseenseensesssesssesseensees
Sposob czyszczenia
Wytrzymalo$¢ na odrywanie’ (MPa) wyniki zawiera zatacznik nr .............
warto$¢ Srednia ............. warto$§¢ minimalna ...............
[ ]spelia wymaganie [ ] nie spelnia wymagania
Czystos¢é podloza” [ ]spelia wymaganie [ ]nie spelnia wymagania
Gladkosé podloza’ [ ]spelia wymaganie [ ] nie spelnia wymagania
Szorstko$¢ podloza® (mm) wyniki zawiera zatacznik nr .............
warto$¢ srednia ............. warto$¢ maksymalna ...............
[ ]spelnia wymaganie [ ] nie spelnia wymagania
R6ownosé podloza” [ ]spelnia wymaganie [ ] nie spelnia wymagania
Wilgotno$¢ podloza’ [ ]spelnia wymaganie [ ] nie spelnia wymagania
Data i godzina zakonczenia prac Data Godzina
przygotowania podloza | . e
Inne (w zaleznosci od rodzaju metody
zabezpieczenia powierzchniowego)
Uwagi
Jako$¢ przygotowanego podloza: [ ]spelnia wymagania
[ | nie spelnia wymagan
(kwalifikuje si¢ do poprawy)
D _ whasciwa odpowiedz nalezy zaznaczyé krzyzykiem [ x |
Miejscowos¢ i data Wykonawca Inspektor Nadzoru

DHV POLSKA — Etap II/1: Odcinek drogi ekspresowej S-79 (trasa NS) od wegzta Lotnisko do wegzta Marynarska
Etap I1/2: Odcinek drogi ekspresowej S-2 (trasa POW) od wezta Lotnisko do wegzta Putawska
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ZALACZNIK NR 4A
Kontrakt N1 c..ooeeeveeieieiccicececcee e
UMOWA Nt

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr .....
OCHRONA POWIERZCHNIOWA BETONU

ODIEKEL ettt b e a et ettt b e bt eh e a e s et et bbbt e a e h e et et e bt eh e eh e e bt eh e e a e et et e et e abe bt ebe et ententen
EIBIMEIIE: ...ttt b e bt b e et a et et bt s bt e bt e bt e h et e e bt e bt e bt bt eh e e n e et et e et e ebe bt bt eneenbennen
ZZAKTES TODOL: ...ttt ettt ettt ettt b e eh e eh e st e s e b e et e b e s bt e bt eates b e b et e bt sh e ebeeaeen b et et e b e ebeebeeaten s et enten
TErmMIN WYKONANIA PIAC ...eccvieiieieitieitiestieteesteetestesttesstesteesseassesssesseeseasseanseansesssesseasseenseesssansesssesssesseenseensessesnsesnes
LT b2 01032 ) AU

PARAMETRY MATERIALOW

Lp. Parametry materialu Dane dla I.naterlalu Dane dla materiatlu
gruntujacego

Nazwa materiatu
Numer partii
Numer dostawy
Certyfikat lub deklaracja zgodnosci z Polska zalacznik nr ....... zalacznik nr .......
Norma lub aprobata techniczng

5 Data waznosci

6 Stosunek mieszania

7. Czas mieszania

8 Temperatura materiatu

9. Metoda nanoszenia

10. |Liczba warstw

11. | Grubo$¢ warstw

12. | Przerwa technologiczna przed wykonaniem
kolejnej warstwy powtoki

13. |Inne:

14.

Rl bl I i

DANE METEOROLOGICZNE

Data: Godzina: Godzina: Godzina:
Pogodnie

Zachmurzenie

Deszcz

Temperatura powietrza
Wilgotno$é powietrza
Temperatura podloza
Temperatura punktu rosy
Inne:

DHV POLSKA — Etap II/1: Odcinek drogi ekspresowej S-79 (trasa NS) od wegzta Lotnisko do wezta Marynarska
Etap I1/2: Odcinek drogi ekspresowej S-2 (trasa POW) od wezta Lotnisko do wezta Putawska
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ZALACZNIK NR 4B
KoONtrakt N1 oo
Nazwa Kontraktul ........ooceevieiieiecee e
UIMOWE DT .ttt sttt st e s
PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr .....
14 14 r 1
PROTOKOL POMIAROW WARUNKOW KLIMATYCZNYCH"
ODIEKE .ttt ettt ettt b e e bt b e h e a et h e h e bt h e a et e e b h e bt e bt eh e enten b et et e be bt ebe et ententens
ELEIMENE: ..ottt bbb ettt et bbbt a e s et bbbt bt bt e a b et e e bbbt bt eat et enten
ZAKIES TODOL: ..viiiiiiieiiiciieciee ettt ereeens [m?] rysunek zalacznik nr: .........coccoovvvvevvennn
TErmMIn WYKONAMIA PIAC: ...ccuveivieiieieeieeieetiesteeteestesstessteseeseessesssesseesseenseanseassesssessaenseenseensesnsesssesseenseensenssenssesseensees
Nr Data Silne Zachmu- Opad Wilgot- Temp. Temp. Temp.
dzialki i godzina promie- rzenie atmosfe- nos¢ powietrza podloza punktu
(m?) niowanie ryczny wzgledna [°C] [°C] rosy
sloneczne [%] [°C]
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1
zatacznik
)
2
zalacznik
-
3
zatacznik
o)
4
zalacznik
nr?
Uwaga: Pomiary warunkéw klimatycznych nalezy przeprowadza¢ co 3-4 godziny i przy kazdej odczuwalnej
zmianie pogody
D _ protokot nalezy stosowaé do cato$ci zabezpieczanej powierzchni
Y _ zalacznik nr ... zawiera szkic dziatki
Miejscowos¢ i data Wykonawca Inspektor Nadzoru

DHV POLSKA — Etap II/1: Odcinek drogi ekspresowej S-79 (trasa NS) od wegzta Lotnisko do wegzta Marynarska
Etap I1/2: Odcinek drogi ekspresowej S-2 (trasa POW) od wezta Lotnisko do wegzta Putawska
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ZAYL.ACZNIK NR 5A

KONIIaKE NE oo
Nazwa KONtraktul ...cc.oeeeeiiiiiiiiiiiiee e
UMOWA NT ..o

PROTOKOL WYKQNANIA ROBOT Nr ..... DZIALI'(A Nr.....
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI
NALOZONYCH POWLOK OCHRONNYCH"

ELBIMEIIE: ...ttt b e bt b et e s et et e bt s bt e bt e bt e h et et e bt e bt e bt bt eh e et et et e ebeebe bt ebeeneenbennen
ZAKIES TODOL: ...iovvieeiieiieciieciierie ettt sttt esaaesaaeseees [m?] rysunek zatacznik nr: ........ocoooovvveeveevenne

TErmMin WYKONANIA PIAC: ....ccvieiieieeiiestierteesteesteetestesteeseesseasseaseesssesseeseesseassesnsesssesseassenseanseansesssesssesseesseensesnsesnsesnes

Material (nazwa, rodzaj, ze zdolnoscia
przenoszenia zarysowan lub bez)

Producent

Technika aplikacji

Czas aplikacji

Wyglad powloki”
—  potysk [ ]jednolity [ ]niejednolity
— barwa [ 1zgodny z dokumentacja [ ]niezgodny z dokumentacja
—  zmigknienie powtoki [ ]tak [ ]nie
—  miejsca niepokryte [ ]tak [ ]nie
—  chropowato$é¢ [ ]tak [ ]nie
—  kratery [ Jtak [ ]nie
—  zacieki [ Jtak [ ]nie
—  marszczenie [ ]tak [ ]nie
—  pecherze [ ]tak [ ]nie
—  rysy i peknigcia [ ]tak [ ]nie
—  odspajanie [ ]tak [ ]nie
—  wiracone zanieczyszczenia [ ]tak [ ]nie
Grubo$¢ srednia” (um) wyniki zawiera zatacznik nr .............
wartos¢ $rednia ............. warto$¢ minimalna ...............

[ ] spelnia wymaganie

[ ] nie spelnia wymagania

Przyczepnos¢ (MPa) wyniki zawiera zatacznik nr .............
wartos¢ $rednia ............. warto$¢ minimalna ...............
[ ] spelnia wymaganie [ ] nie spelnia wymagania
Uwagi

[ ] spelnia wymagania
[ | nie spelnia wymagan (kwalifikuje si¢ do poprawy)

Jako$¢ przygotowanego podloza:

Y _ nalezy wypetniaé po kazdym skonczonym fragmencie pracy
? _ whasciwa odpowiedz nalezy zaznaczy¢ krzyzykiem [ x ]

MiejscowosC i data Wykonawca Inspektor Nadzoru

DHV POLSKA — Etap II/1: Odcinek drogi ekspresowej S-79 (trasa NS) od wegzta Lotnisko do wezta Marynarska
Etap I1/2: Odcinek drogi ekspresowej S-2 (trasa POW) od wezta Lotnisko do wezta Putawska
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ZALACZNIK NR 5B

KONITAKE NI 1t eaaeee e
NazZWa KONITAKIU ..o
855010 )07 1 s | TR

PROTOK(’)’L WYKONANIA ROBOT Nr
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI

WYKONANEJ IZOLACJONAWIERZCHNI

(0))15) < S
Element: ....cccccovvvvevivninenns
Zakres robOt: .......cccoeviiienn.

Termin wykonania prac: .......

....................................................... [m?] rysunek zalacznik nr: .........cocovevveeeeevean

Nazwa materialu (rodzaj)
Producent
Przyczepnos$¢ [MPa] wyniki wg zatacznikanr .....
warto$¢ $rednia ..... warto$¢ minimalna .....

[ ]spelia wymaganie [ ] nie spelnia wymagania
Wyglad"
—  smugi [ ]Jtak [ ]nie
—  widoczne szwy [ ]tak [ ]nie
—  przerwy robocze [ ]tak [ ]nie
—  rysy, peknigcia [ ]tak [ ]nie
—  sfaldowania [ ]tak [ ]nie
—  pecherze [ ]tak [ ]nie
—  splynigcia [ ]tak [ ]nie
—  kolor [ ]jednolity [ ]niejednolity

[ ]zgodny z dokumentacja [ ]niezgodny z
dokumentacja

Posypka uszorstniajaca”
—  rozlozenie [ ]rownomierne [ ]nieréwnomierne
—  wklejenie [ ]mocne [ ]stabe
Grubosé srednia [mm]" p.oszczeg()lne.: wyniki zawiera zaia‘.cznik nr..... .

[ ]spelnia wymaganie [ ] nie spelnia wymagania
Jakos$¢ nalozonej powloki [ ] spelnia wymagania

[ ] nie spelnia wymagan
(kwalifikuje si¢ do poprawek)
D _ whasciwa odpowiedz nalezy zaznaczyé krzyzykiem [ x |
Miejscowosc i data Wykonawca Inspektor Nadzoru

DHV POLSKA — Etap II/1: Odcinek drogi ekspresowej S-79 (trasa NS) od wegzta Lotnisko do wegzta Marynarska
Etap I1/2: Odcinek drogi ekspresowej S-2 (trasa POW) od wezta Lotnisko do wegzta Putawska
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ZAYL.ACZNIK NR 5C

KONTROLA WYKONANIA PRAC (WYNIKI BADAN KONTROLNYCH)

Sprawdzenie wygladu Wytrzymalo$¢ na | Pomiar grubosci
zewnetrznego odrywanie powloki

=
?

e Rl el PN Rl Pl Pl I

DHV POLSKA — Etap II/1: Odcinek drogi ekspresowej S-79 (trasa NS) od wegzta Lotnisko do wezta Marynarska
Etap I1/2: Odcinek drogi ekspresowej S-2 (trasa POW) od wezta Lotnisko do wezta Putawska
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ZALACZNIK NR 6
TEMPERATURA PUNKTU ROSY
Temperatura Temperatura punktu rosy w [°C] dla podloza, w zaleznoS$ci od wilgotnosci wzglednej powietrza
powietrza
[°C]
45 % 50 % 55 % 60 % 65 % 70 % 75 % 80 % 85 % 90 % 95 %
4 -6,11 -4,88 -3,69 -2,61 -1,79 -0,88 -0,09 +0,78 +1,62 +2,44 +3,20
6 449 | 3,07 | 2,10 | -1,05 | -0,08 | +0,85 | +1.86 | +2,72 | +3.62 | +4,48 | +5738
3 2,69 | -1,61 044 | 40,67 | +1,80 | +2,83 | +3.82 | +4,77 | +5.66 | +6,48 | +7.32
10 -1,26 +0,02 +1,31 +2,53 +3,74 +4,79 +5,82 +6,79 +7,65 +8,45 +9,31
12 +0,35 +1,84 +3,19 +4,46 +5,63 6,74 7,75 8,69 9,60 10,48 11,33
14 +2,20 +3,76 +5,10 6,40 7,58 8,67 9,70 10,71 11,64 12,55 13,36
15 3,12 | 4,65 6,07 7,36 8,52 9,63 10,70 | 11,69 | 12,62 | 13,52 | 14,42
16 4,07 5,59 6,98 8,29 9,47 10,61 | 11,68 | 12,66 | 13,63 | 14,58 | 15,54
17 5,00 6,48 7,92 9,18 10,39 11,48 12,54 13,57 14,50 15,36 16,19
18 5,90 7,43 8,83 10,12 11,33 12,44 13,48 14,56 15,41 16,31 17,25
19 6,80 8,33 9,75 11,09 12,26 13,37 14,49 15,47 16,40 17,37 18,22
20 7,73 9,30 10,72 | 12,00 | 13,22 | 14,40 | 1548 | 16,46 | 1744 | 1836 | 19,18
21 3,60 1022 | 11,59 | 12,92 | 1421 | 1536 | 16,40 | 1744 | 1841 | 1927 | 20,19
22 9,54 11,16 12,52 13,89 15,19 16,27 17,41 18,42 19,39 20,28 21,22
23 10,44 12,02 13,47 14,87 16,04 17,29 18,37 19,37 20,37 21,34 22,23
24 11,34 12,93 14,44 15,73 17,06 18,21 19,22 20,33 21,37 22,32 23,18
25 1220 | 13,83 | 1537 | 16,69 | 17,99 | 19,11 | 2024 | 21,35 | 2227 | 23,30 | 2422
26 13,15 14,84 16,26 17,67 18,90 20,09 21,29 22,32 23,32 24,31 25,16
27 14,08 15,68 17,24 18,57 19,83 21,11 22,23 23,31 24,32 25,22 26,10
28 14,96 16,61 18,14 19,38 20,86 22,07 23,18 24,28 25,25 26,20 27,18
29 15,85 17,58 19,04 20,48 21,83 22,97 24,20 25,23 26,21 27,26 28,18
30 16,79 | 18,44 | 1996 | 21,44 | 23,71 | 23,94 | 2511 | 2510 | 2721 | 28,19 | 29,09
32 18,62 20,28 21,90 23,26 24,65 25,79 27,08 28,24 29,23 30,16 31,17
34 20,42 22,19 23,77 25,19 26,54 27,85 28,94 30,09 31,19 32,13 33,11
36 22,23 24,08 25,50 27,00 28,41 29,65 30,88 31,97 33,05 34,23 35,06
38 23,97 25,74 27,44 28,87 30,31 31,62 32,78 33,96 35,01 36,05 37,03
40 25,79 | 27,66 | 2922 | 30,81 | 32,16 | 33,48 | 3469 | 3586 | 36,98 | 38,05 | 39,11

DHV POLSKA — Etap II/1: Odcinek drogi ekspresowej S-79 (trasa NS) od wegzta Lotnisko do wegzta Marynarska
Etap I1/2: Odcinek drogi ekspresowej S-2 (trasa POW) od wezta Lotnisko do wegzta Putawska



